.750[19.05]MAX X .500 PROF.

705[17.91]MIN. X [12.70 DEPTH]

225.80+1.60
[8.890+.063]

LAS DIMENSIONES INDICADAS SIN TOLERANCIA
PL SON DE REFERENCA PARA CONSTRUCCION

\ 517.00 ml & 7.50 ml A DERRAME
L Y L | -\
I : : ) 17.482FL OZ & 0.254FL OZ TO OVERFLOW | I I NOTA ESPECIAL
x
olE ! ! Q PARA ASEGURAR LA POSICION CORRECTA
313 i i gt DEL CORCHO ES DESEABLE CONTROLAR
olg Q= | | S LA APERTURA DEBAJO DE ESTE PUNTO
el 800[20.32] MAX I I Q DE MANERA QUE SEA IGUAL O MAYOR
&= : : : - lw 3
70517 ST MIN. | | ; QUE EL PUNTO MAS ESTRECHO ARRIBA
| |
I I . SPECIAL NOTE
.825[20.96] MAX. | B
705[17.91] MIN. "] I ole TO ENSURE A CORRECT POSITION OF THE
= CORK IT IS DESIRABLE TO CONTROL
VSIaY
500.00 ml & 7.50 ml A LINEA DE LLENADO = T:ELCJ)XLEgIRNgL?(Eh?'m@IIQ?EAPSéETTL%SE
16.907FL OZ + 0.254FL OZ TO FILLPOINT THE SMALLEST OPENING ABOVE
THE OPENING BELOW THIS POINT TO BE
© 80.80+1.60
[B181+0e3 | L
o
o
ol &
IS ofn
NI O
) oW <
(18529
S50
< 0O
L
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<
——GUIA DE DECORADO
DECO GUIDE
8 'SE ,7 R N
e / _______ \ _________
/ \ —
/ \ =) m
/ \ ol T / \
Ok / \ Rl= / \
B /808 @ — & .00
= I i h) I i hl
0350 HOLD ——NUMERO DE SERIE L& 36.98
[2.500] SERIAL NUMBER > [1.456] NUMERO DE MOLDE
REGION Y NUMERG—— ~l= MOULD NUMBER
REEI%L@RLQ @ 72.00+1.60
FACTORY NUMBER [2.835+.063] ) PUNTOS AUTOMATICOS PARA
——ANO DE FABRICACION VISTA POSTERIOR IDENTIFICACION DE CAVIDADES
YEAR DATE BACK VIEW CID DOTS FOR AUTOMATIC
VISTA DE FRENTE CAVITY IDENTIFICATION
FRONT VIEW
VISTA ISOMETRICA
ISOMETRIC VIEW
GRAFILADO #21
#21 KNURLING
HEAD SPACE | 3.4 %
NOTAS: NOTES:

ALL UNTOLERANCED DIMENSIONS ARE FOR SHAPE (STABILITY PROPERTIES)

PROPIEDADES DE ESTABILIDAD

CONSTRUCTION ORLY CENTRO DE GRAVEDAD

For more information on
the W-Douro call (207)
899-3306 or email
sales@hauserpack.com

s

TOLERANCIAS NO ESPECIFICADAS
CONSULTAR GUIA DE CALIDAD

EL VIDRIO
100 % RECICLABLE
GLASS RECYCLES

ADVERTENCIA

LAS ESPECIFICACIONES DE: PESO, PUNTO DE
LLENADO, DIAMETRO MAYOR, ANCHO Y GRUESO
MAYORES PUEDEN SER REAJUSTADAS DESPUES

DE LA PRIMERA PRODUCCION.

™

SOLICITUD NUMERO
(REQUEST NUMBER)

ESCALA
(SCALE)

1:1

CAPACIDAD TOTAL
(CONTAINER OVERFLOW CAPACITY / BRIMFUL)

517.00 ml+

17.482FL OZ+ 0.254FL Oz

7.50 ml

CAPACIDAD A PUNTO DE LLENADO
(CONTAINER RATED CAPACITY / FILLPOINT)

500.00 mi+= 7.50 ml
16.907FL OZ+ 0.254FL OZ

PESO DEL

(CONTAINER WEIGHT)

ENVASE

488.00 g+ 21.00¢
17.2140z+ 0.7410z

TERMINADO
(FINISH DESIGNATION)

030-3110-LA22

MAX PRESION INTERNA
(MAX GAS VOLUME)

0.000 Gas Vol

PROCESO
(PROCESS)

B&B

RETORNABLE
(RETURNABLE)

NO

REFERENCIA DE DISENO
(DESIGN REF.)

CV0-20-013-00L

O-l

PS

LA LINEA DE LLENADO ES APROXIMADA Y PODRA  THE FILL POINT IS APPROXIMATE AND MAY BE (CENTER OF GRAVITY) 87.81 mm @ 500 M L DOU RO

AJUSTARSE DESPUES DE LA PRIMERA ADJUSTED AFTER THE INITIAL PRODUCTION OF DIAMETRO DE BEARING 63.50

FABRICACION WARE .50 mm

GRAFILADO ESPECIAL (BEARING DIAMETER)
SPECIAL KNURLING LOS CODIGOS DE IDENTIFICACION DE CAVIDADES ~ THE AUTOMATIC CAVITY IDENTIFICATION CODE ANGULO DE PUNTA 19 SBD
INFORMACION: o SON OPCIONALES Y SU APLICACION Y UBICACION  AREA (TIP ANGLE) : DISENO FECHA
CONSTIUYE INFORMACION CONFIDENGIAL PROPIEDAD DEPENDERA DE LA PLANTA QUE FABRIQUE EL DOTS ARE OPTIONALS AND THEIR PLACEMENT AND TASA DE ESTABILIDAD (DESIGNER) CVO (DATE) 25/MAY/20
DEOWENSILUNOSING. ENVASE. LOS PUNTOS NO DEBERAN SER AREADE  LOCATION ON THE CONTAINER IS SUBJECT TO THE (STABILITY RATE) 0.72
D R A T O o ENTENDIMIE CONTACTO DISCRETION OF THE MANUFACTURING PLANT AND REVISO FECHA
SER COPIADA, UTILIZADA O REMITIDA A TERCEROS SHOULD NOT BE CONTACT POINT
SIN LA AUTORIZACION ESCRITA DE M FM 25/MAY/20
OWENS-ILLINOIS INC. (CHECKED) (DATE)
NOTICE:
INFORMATION CONTAINED HEREIN CONSTITUTES
NUMERO DE PROYECTO |[NUMERO DE MOLDE/SAP

OF OWENSILLINOIS ING, O A TION VISTA DE FONDO 2 24/SEP/20 -SE CAMBIA NOMBRE DE PROYECTO. -PROJECT NAME WAS CHANGED RCB/MFM DRAWING NUMBER MOULD / SAP NUMBER
UNDERSTANDING. 1715 TO BE KEPT GONFIDENTIAL BOTTOM VIEW ] 22 JUN/20 _SE AGREGA GUIA DE DECORADO Y SE ACTUALIZA AREA DE DECORADO CVOMEM ( ) ( )
R T R e S RVEYED TO -DECO GUIDE ADDED AND DECO AREA UPDATED L2010038-02 9352011
WRITTEN AUTHORIZATION. No. FECHA REVISIONES DISENO/REVISO
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